


automatisiertes, beruhrungsloses und zerstorungsfreies
Highspeed-Prufsystem

Bauteilprufung im Inline-Verfahren

exakte Fehlererkennung unter Presswerksbedingungen
sofartige Signalisierung/Visualisierung von Fehlerteilen




Was kann SOANA®?

. automatisierte Prufung aller Bautelle &
einer Produktion !

. Uberprifung unterschiedlichster GroBen |
und Materialien

- Signalisierung von identifizierten Fehlern
uber Tan-/Lichtsignale und uber einen
Manitor

. zusatzliche Signalisierung von
Fehlerteilen durch ein mitlaufendes

LED-Signal
- SOANA® ermoglicht sofortige Entfernung
\ von fehlerhaften Bauteilen ohne
™~ /‘/F » Produktionsunterbrechung

e « kundenindividuelle Integration in den
\\ Produktionsprozess ohne Storung der
N7 vorhandenen Fertigungsablaufe
- Bereitstellung von umfassenden
Produktionsberichten unmittelbar nach

jeder Abpressung
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Was kann SOANA®?

- SOANAE® ist unempfindlich gegenuber
Presswerksbedingungen wie: o
Erschutterungen, Ol-Nebel, Staub, efc. v

. Durchlaufgeschwindigkeit von bis zu 3 m/s ‘ J

. getakteter und/oder stetiger Betrieb des
Auslaufbandes

keine Lagefixierung der Teile notwendig

L]

unempfindlich gegenuber aul3eren
Lichteinflussen
Ausleuchtung der Bauteile durch

L

eigenentwickelte Beleuchtungsmodule

keine externe Triggerung der Teile

L

erfarderlich
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Welche Fehlerarten kann SOANA® erkennen?

Einschniirungen

Oberflachenfehler

. Kratzer, Verschmutzungen,
Ablagerungen
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Was kann SOANAP® aulBerdem?

Messung von Abstanden innerhalb
eines Bildes

z.B.: Anhaukanten, Lochabstande und
Durchmesser

Zahl- bzw. Teilenummern

Erfassung der eingepragten
Teilenummer bzw. Zahlstempel
mittels OCR

B R0 PRl VR PR VY PINY PRRY M) PR PER G FEE T IEEG I EET (SR | @Y ---i-iilirr-rm'gvm

Lageermittlung

Erkennung der Teilelage auf dem
Auslaufband, wie Position und
Drehung

Loch-/Einpresselemente (Zahlungen)

Uberprufung von Léchern,
Lochgruppen und Einpresselementen

Prufung auf korrekte Einpressung
und Grol3e

dSHIS

TECHNOLOGIES



Wie kann SOANAP® Fehler visualisieren?

Gepriifte Teile:
1
Fehlerteile:

3 Monitor

» Darstellung der Prufergebnisse

oo~ oo sw

o

* Visualisierung der Fehlerbereiche

Teilename: Tirinnenblech

LED-Bandvisualisierung

 Fehlersignalisierung uber
komplette Auslaufbandlange

» mitlaufende Lichtsignale zur

eindeutigen Indentifikation von
Fehlerteilen

» genaue Positionsanzeige
aufgetretener Fehler

Weitere Signalisierungsmaglichkeiten sind beispielsweise Signalsaulen,
Warnleuchten oder Hupen.
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Welche Daten liefert SOANAE®?

Berichtswesen

SOANA?® liefert ein umfassendes Berichtswesen mit Kl-gestutzten
Auswertungen, die individuell an Ihre Wiunsche angepasst werden.

KW Produktion-Start  Produktion-Ende (] Sachnummer Teile Fehler Gesamt Risse Schnirung Richtige Fehler Pseudofehler

1 13% L

12 2023-03-22 0739 2023-03-22 1013 1022 1m-102 X10_Turinnenblech_Li
12 2023-03-22 0739 2023-03-22 1013 1023 m-103 ¥10_Turinnenblech_Re
12 2023-03-22 1025 2023-03-22 1347 1024 105-033 X15_TurauBenhaut Vo_Li
12 2023-03-22 1025 2023-03-22 1347 1025 105-034 X15_TurauBenhaut Vo_Re
12 2023-03-22 1350 2023-03-22 1623 1026 215-450-R X10_DachauBenhaut
12 2023-03-22 1350 2023-03-22 1624 1027 215-450-L X10_DachauBenhaut
12 2023-03-22 1626 2023-03-22 1919 1028 32-022-R X10_Seitenrahmen_Li
12 2023-03-22 1626 2023-03-22 1920 1029 312-022-L X10 Seitenrahmen_Li
12 2023-03-22 1922 2023-03-22 2223 1030 306177-R X.15_Seitenrahmen_Li
12 2023-03-22 19222 2023-03-22 2223 1031 306-177-L X15 Seitenrahmen_Li
12 2023-03-22 2225 20220323 0216 1032 401-721-R X15_Frontklappe_Innen
12 2023-03-22 2225 2022-03-23 0217 1033 401-721-L X15_Frontklappe_Innen
13 2023-0323 0306 2023-03-23 0639 1034 128-525

13 2023-03-23 0306 2023-03-23 0639 1035 128-526

13 2023-03-23 0645 2023-03-23 1056 1036 326-8B22 Y.10_AuBenhaut

13 2023-03-23 0645 2023-03-23 1056 1037 326-822 Y10_AuBenhaut

13 2023-03-23 1103 2023-03-23 1328 1032 401-721|722-R Y10 _Innenblech

13 2023-03-23 104 2023-03-23 1330 1033 401-721|722-L Y10 _Innenblech
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Welche Daten liefert SOANAE®?

Kundenterminal

« Bereitstellung von Informationen und Prufergebnissen zu den Prufteilen
und den Produktionen

« Datenspeicherung uber mehrere Monate

Typ Bezeichnung Teile-Nummer Teile-Name Auslaufband
m-102 X.10_Tirinnenblech_Li rechts
111-103 1M1-103-L X.10_Tirinnenblech_Re

105-033 105-033-L X.A5_TurauBenhaut_Vo_Li

105-034-R ®.15_TurauBenhaut_Vo_Re

Startdatum | Zeit ID Bezeichnung
22.03.2023|07:39 m-102
22.03.2023|07:39 111-103

Nummer Zeit Pragenummer Fehler
07:4039 |
07:40:48

T |
07:40:56
07:41:04

22.03.2023 [13:50 1026 215-450-R
22.03.2023 [ 13:50 1027 215-450-L

- Auswahl einzelner Prufbereiche sowie Ansicht und Export der Prufbilder

Bild zurlick

Bild vor

« Exportmaglichkeiten von Daten und Bildmaterial
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Welche Dienstleistungen erganzen SOANA®?

N

Servicehotline und Vor-Ort-Termine innerhalb von
24 Stunden

<

Kundenterminal: Direkter Zugriff auf
Produktionsdaten/-bilder mit Exportfunktion

Wochen- und Monatsberichten) inklusive
Fehlerklassifizierung

s Erstellung von ausfuhrlichen Berichten (Tages-,

Anbindung an kundenspezifische Qualitatssysteme

Kl-gestutzte Auswertungen und Schnittstellen zur
Nutzung externer Kl-Losungen

ausfuhrliche Mitarbeiterschulungen

Wartung durch Fachpersonal nach individueller
Vereinbarung
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Wie wird SOANA® integriert?

Prufung von oben

Portalbauweise
uber Einzel- oder
Doppelauslaufbander

Prufung von unten

Einzelplatzlosung '
SOANA®-Pocket i

Die passende Lasung fur Sie ist noch nicht dabei? SOANA® wird
individuell an Standort und Kundenbedurfnisse angepasst.
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Was benotigt SOANA®?

CAD-Daten

Anlernen der zu prufenden Bauteile
unter Nutzung von CAD-Modellen

l.--.,__lr 1]
_—

sl Anbindung an Pressensteuerung

Signalaustausch zwischen Presse
und SOANAP

Aktuelle Produktionen

zwei bis drei Abpressungen der zu
prufenden Bauteile zum Anlernen
des Prufsystems

Konstante Teilablage

geregelte Ablage durch
Transfersystem
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Technische Daten

BaugroBe der Anlage * individuell nach Kundenbedurfnissen

» Beispielmal3e: bei einem Auslaufband mit
1800 mm Breite misst SOANA® 2000 mm x
800 mm x 800 mm exkl. Aufstanderung

Anforderungen an » Transportband mit einer Geschwindigkeit

das Transportsystem von bis zu 3 m/s

« getaktet oder stetig

» Fehlererkennung wahrend des Durchlaufs
der Teile, ohne Unterbrechung der
Produktion

* Bandbelag vorzugsweise matt
und dunkel

» Taktrate bis zu 30 Hub/min bei gangigen
KFZ-Blechteilen, kleinere Bauteile auch
schneller maglich

Beleuchtungssystem « fremdlichtkompensierendes
LED-Beleuchtungssystem

« Auflichtsystem - basierend auf Reflexion
durch das Messobjekt

Kamerasystem * bis zu 40 Flachenkameras
» Auflosung 2 MPx bis 5 MPx pro Kamera

Schnittstellen der « kundenspezifische Integration

Anlage

Netzwerktechnik » PoE-Netzwerktechnik mit
10 Gbit-Anbindung der bildverarbeitenden
Rechner

« |leistungsstarke Rechentechnik
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Technische Daten

Art der Prufung « vollautomatisiertes Hochgeschwindigkeits-
Echtzeitprufsystem

« 100 % inline

« zerstorungsfrei und berthrungslos

« keine zusatzliche Triggerung von aul3en
benotigt

Auswertealgorhitmus « SOANA®-Eigenentwicklung
« Datenverarbeitung von bis zu 10 Gbit/s

Erweiterungen « bereits bestehende Teile konnen um
zusatzliche Messungen erweitert werden

« neue und bestehende Bauteile konnen im
Nachhinein mittels CAD-Modell in das
Programm integriert werden

Prufbare Materialien  metallische und nichtmetallische
Materialen
Prufbare Fehlerarten » Risse:

ab 2 mm Grof3e, bei bekannten
Rissschwerpunkten auch Erkennung
kleinerer Risse moglich

« Einschnurungen:
Erkennung abhangig von Lage und
Auspragung

« Oberflachenfehler:
Kratzer, Verschmutzungen, Ablagerungen

* Locher und Einpresselemente:
Uberprufung auf Vorhandensein, Grof3e
und/oder korrekte Einpressung
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